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FLUX WMS 助力发那科备件仓全生命周期管理                

FANUC公司是世界最大的专业生产工厂自动化设备和机器人的综合制造商，是日本最著名的公司之一。公司

已有50多年的发展历史，目前在全球共有13家子公司。

北京发那科机电有限公司是由北京机床研究所与日本FANUC公司于1992年共同组建的合资公司，专门从事机

床数控装置的生产、销售与维修，负责FANUC CNC产品在中国市场的业务，是中国大陆和香港地区FANUC 

CNC唯一代表。

公司成立以来，已累计生产、销售数控装置6.5万台以上，承担着国内使用着的12万多台配备FANUC系统的数

控机床维修任务。为了更好地满足用户的多种需求，公司还成立了子公司-北京发那科数控工程公司，专门从

事数控机床改造、交钥匙工程及电缆制作等业务。目前，北京发那科拥有500多名员工，在中国共设立了18个

分子公司和服务中心。

北京发那科概况



发那科FLUX WMS系统项目是发那科所提倡的“整体产品服务”的概念延伸，通过WMS解决方案的应用，提

升发那科的物流仓储整体工作能力，使FANUC“客户服务”与“整体产品”概念得以延伸，从而增强“客户

黏性”，最终获得业务的不断增长。

发那科引入FLUX WMS解决方案，目的是要实现仓储作业全过程的监控与记录； 满足维修物料序列号管理需

求，实现全生命周期的可追溯性；在管理角度，实现发那科仓储既有流程与管理措施的完善与提高，并带动相

关业务人员的现代管理作业意识与能力的提高。

北京发那科WMS项目

通过FLUX WMS的上线，实现了发那科产品序列号的全条码化管理及全生命周期的追溯，提高了公司对于部

件的有效性管理度。

应用FLUX WMS系统，还极大地提升了仓库的现代化管理水平，改变了以往传统的经验化作业、靠人工记忆

的管理方式。

FLUX方案价值：实现序列号全生命周期追溯管理，提升仓库管理水平



1、序列号全生命周期追溯

为加强对维修部件出入库的全流程追溯，库内所有备件全部采用序列号条码化管理，出入库需要采集序列号，

并对采集的序列号进行在库校验、有效性校验；

部件还库时，需要对还回部件进行有效性校验，校验是否是原出库单所出序列号；

同一部件存在多次出入库的情况，需要形成序列号的出入库进销存记录，并方便查询。

2、业务类型多，业务模式较为灵活

目前WMS与SAP对接的凭证类型多达60多个，库存地10几个，这些数量还在不断增加中；

售后维修业务，有可能中间一个简单的借用转领用或库存的转换，就有可能涉及4种甚至更多的凭证类型，中

间的处理逻辑更为复杂。

3、接口触发全部是WMS触发

接口采用RFC外套webservice接口方式，所有接口全部是由WMS主动触发，调用FLUX DATAHUB接口配置；

接口平台内部复杂的处理逻辑由FLUX DATAHUB完成，WMS与ERP系统的交互则简单高效。
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北京发那科机电有限公司

由北京机床研究所与日本FANUC公司于1992年共同组建的合资公司，专门从

事机床数控装置的生产、销售与维修。

制造业

北京、上海等10多个分仓

20000+

RF

MySQL 

6个月

SAP，接口触发全部是WMS触发

FLUX WMS
FLUX DATAHUB
FLUX RF

1、实现序列号全生命周期追溯管理
2、接口全部由WMS触发
3、满足多种业务模式和业务类型
4、集中式部署、多仓设置


